	Parametri  Simulazione – Simulation Parameters

	Codice cliente
	Customer code
	

	Numero matrice
	Die number
	 

	Pressa [t o MN]
	Press [t or MN]
	 

	Potenza massima del pistone[bar]
	Maximum piston pressure [bar]
	

	Dimensioni pacco [Ø x spessore]
	Tooling Dimension [Ø x thick.]
	  

	Porta matrice con feeder
spessore feeder
	Die holder with feeder

(if yes Ø x thick. of feeder)
	

	Lega acciaio matrice
	Die steel alloy
	

	Temperatura riscalda matrice [°C]
	Pre-heting die temp. [°C]
	 

	Lega alluminio profilo
	Profile aluminum alloy
	 

	Applicazione profilo
	Profile application (anodized / painted)
	

	Ø & lunghezza contenitore [mm]
	Ø & length  of container [mm]
	

	Ø chiusura contenitore
	Ø of the sealing
	

	Ø billetta [mm]
	Ø of the billet [mm]
	

	Lunghezza billetta per prod.[mm]
	Production billet length [mm]
	 

	Temperatura  billetta [°C]
	Billet temperature (front) [°C]
	 

	Riscaldo billetta (se esiste) [°C]
	Billet taper (if exist)  [°C]
	

	Temperatura contenitore
	Container temperature [°C]
	

	Contenitore con regolazione?

(definire dettagli)
	Container regulated?
(If  yes, please give details)
	 

	Velocità estrusione attuale [m/min]
	Actual extrusion speed [m/min]
	 

	Peso profilo [Kg/ml]
	Profile weight [Kg/ml]
	 

	Dimensioni bolster [Ø x spessore]
	Bolster dimensions [Ø x thick.]
	

	Potenza pressa iniziale [bar]
	Start extrusion power[bar]

(on existing die, if exist)
	

	Potenza pressa finale [bar]
	Final extrusion power [bar]

(on existing die, if exist)
	

	Tempo morto [sec]
	Dead time [sec]
	

	Fondello [mm]
	Billet butt [mm]
	


Problemi eventuali su cui porre attenzione:
Eventual other problems or information:
(Die life / Die cracks / Profile surface / welding problems / etc..)
	  

	 

	

	

	

	


